
设备部组织结构
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设备部经理





设备采购主管





动力设备主管





设备维修主管





设备检测工程师





设备采购专员





设备维修员





设备维修员





设备采购专员





1．负责企业设备采购计划的编制与实施


2．负责企业设备日常养护计划的编制与实施


3．设备日常检修与动力系统的维护


4．负责设备档案的管理


5．负责设备采购、维修等管理费用的控制
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